D, 05.03.05 NAWIERZCHNIE Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych z wykonaniem warstwy $cieralne;j i
wiazacej nawierzchni z betonu asfaltowego
1.2 Zakres stosowania SST
Niniejsza SST stanowi obowiazujacy dokument przetargowy przy zleceniu
1.3 Okre$lenia podstawowe
2, MATERIALY
2.1 Ogélne wymagania dotyczgce materialéw
Ogolne wymagania dotyczace materiatow i ich pozyskiwania i skladowania jak w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdIne" pkt 2.
2.2 Asfalt
Nalezy stosowaé asfalt drogowy D-50 spelniajacy wymagania normy PN-C-96170 niezaleznie od rodzaju warstwy.
2.3 Wypehiacz
Nalezy stosowaé wypetniacz wapienny, spelniajacy wymagania okreslone w PN-S8-96504 dla wypetniacza podstawowego.
2.4 Kruszywa
W zaleznosci od warstwy nalezy stosowaé kruszywa o parametrach podanych w Tablicy Nr 1.
Tablica Nr |
Lp. Rodzaj materiatu wg normy Warstwa Warstwa
§cieralna wigZgca
I Kruszywo tfamane granulowane wgPN-B-11112
a z litego surowca skalnego, ze skal:
- magmowych klasa LII; gat. 1.2 klasa LII; gat. 1,2
- osadowych jw. jw.
2. 9Gé(}),§ 5z ;;2]:;111?11: Grozdrobmonego surowca skalnego 0/4 PN-S Klasa 1 gat. | klasa T gat. |
2.5 Srodek adhezyjny
Do warstwy wiazaceji $cieralnej nalezy bezwzglgdnie stosowaé posiadajacy aprobate techniczng $rodek adhezyjny.
3. SPRZET
3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu podano w,,Wymagania ogéine" pkt 3.
3.2 Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego
Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazac sig
mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzetu:
- wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym do wytwarzania mieszanek mineralno - asfaltowych,
- uktadarek do ukladania mieszanek mineralno - asfaltowych typu zageszczonego
W przypadku wykonywania nawierzchni polowa jezdni ukladarka powinna posiada¢ urzadzenie do podgrzewania krawgdzi
weze$niej ulozonej warstwy.
- walcow lekkich, $rednich i cigzkich, stalowych gladkich
- walcow ogumionych,
- samochody samowyladowcze z przykryciem brezentowym
4. TRANSPORT
4.1 Ogo6ine wymagania dotyczgee transportu
Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.00.00.00 . Wymagania ogolne" pkt .
4.2 Transport materialéw
Czas transportu mieszanki betonu asfaltowego od zatadunki do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z
jednoczesnym speinieniem warunku zachowania temperatury wbudowania,
WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogolne zasady wykonania
Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ pkt 5.
52 Projektowanie mieszanki mineralno - bitumicznej

Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt skiadu mieszanki mineralno -asfaltowej oraz wyniki badan
laboratoryjnych i probki materialéw pobrane w obecnosci Inzyniera.

Projektowanie mieszanki mineralno - asfaltowej polega na:

- doborze skladnikéw mieszanki,

- doborze optymalnej ilosci asfaltu,

- okreslenie jej whasciwoéci i porownaniu wynikow z zalozeniami projektowymi.

Krzywe uziarnienia mieszanki mineralnej na warstwg $cieralna i wiazaca powinny miesci¢ si¢ w polu uziamienia wyznaczonego
przez krzywe graniczne podane w tablicy 21 3

Zaprojektowana mieszanka asfaltowa powinna gwarantowaé odporno$¢ warstwy wiazacej i scieralnej na odksztalcenia lepko -
plastyczne, a dodatkowo mieszanka asfaliowa na warstwe scieralna powinna wykazywa¢ odpormnos$¢ na spekania termiczne.




Tablica2.  Rzedne krzywych granicznych uziamienia micszanki mineralnej do warstwy §cieralnej z betonu asfaltowego oraz orientacyjne
zawartosci asfaltu

Rzgdne krzywych granicznych MM w zaleznoéci od kategorii ruchu
Wymiar oczek KR 11lub KR 2 { od KR 3 doKR 6
sit #, mm Mieszanka mineralna, mm
Zawarto$¢ asfaltu od 0 dol6 od 0 do 8
od 0 lubod 0do lub od 0 do od 0 od 0 od 0 d012,8
do 20 12.8 6.3 do 20 do 16
Przechodzi przez:
25,0 100 100
20,0 88+100 100 88+100 100
16,0 78+100 90+100 78+100 90-+100 100
12,8 68+93 80+100 68+85 80+100 87+100
9,6 59+86 69+100 100 59+74 70+88 73+100
8.0 54+83 62+93 90~+100 54+67 63+80 66+89
6.3 48+78 5687 78+100 48+60 55+70 57+75
4,0 40+70 45+76 60+100 39+50 44458 47+60
2,0 29+59 35+64 41+71 29+38 30+42 35+48
Zawartos¢é
ziarn > 2,0 (4171 (36+65) (29+59) (62=71) | (58+70) (52+65)
0,85 20+47 26+50 27+52 2028 18+28 25+36
0,42 13+36 19+39 18+39 13+20 12+20 18+27
0,30 10+31 17+33 1534 10+17 10+18 16+23
0,18 7+23 13+25 13+25 T+12 8+15 12+17
0,15 6+20 12+22 12+22 6+11 7+14 11+15
0,075 5+10 7+11 8+12 5+7 6+9 7+9
Orientacyjna
zawartos¢ asfaltu w
MMA, % m/m 5.0+6,5 5,0+6.5 5,5+6,5 4,5+5,6 4,8:6,0 4,846,5
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Wymiary oczek sit kwadratowych, mm

Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki minerainej BA od 0 do 16 mm do warstwy Scieralnej nawierzchni drogi o obciazeniu
ruchem od KR3 do KR6



Tablica 3. Rz¢dne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek do warstwy wiazacej, wyrOwnawczej i wzmacniajacej z betonu asfaltowego
oraz orientacyjne zawartosci asfaltu

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia MM w zaleznoéci od kategorii ruchu
Wymiar oczek sit KR 1 lubKR 2 ] KR 3 do KR 6
#, mm Mieszanka mineralna, mm
0d 0 od 0 od 0 od 0 0od 0 od 0 do 16"
do 20 do 16 do 12,8 do 25 do 20
Przechodzi przez:
31,5 100
250 100 84+100 100
20,0 87+ 100 100 75+100 8§7+100 100
16,0 75+100 88+100 100 68+90 77+100 87+100
12,8 65493 78+100 85+100 62+83 66+90 77+100
9.6 57+86 67+92 70+100 55+74 56+81 67+89
8,0 52+81 60+86 62+84 50+69 50+75 60+-83
6,3 47+76 53+80 55476 45+63 45+67 54+73
4,0 40+67 42+69 45+65 32+52 36455 42+60
2,0 30+55 30+54 35+55 25+41 25+41 30445
zawarto$¢
ziarn > 2,0 mm (45+70) (46+70) (45+65) (59+75) (59+75) (55+70)
0.85 20+40 20+40 25+45 16+30 16+30 20+33
0,42 13+30 14+28 18+38 10422 9+22 13+25
0,30 10+25 11+24 15+35 8+19 7+19 10+21
0,18 6+17 8+17 11428 5+14 5¢15 7+16
0,15 5+15 7+15 9+25 5412 5+14 6+14
0,075 3+7 3+8 3+9 4+6 4+7 5+8
Orientacyjna zawartos¢
25‘/faltu wMMA, % 43+5.8 43+5.8 4.546,0 4,0+5,5 4,0+55% 4,3+5,8
m

1) Tylko do warstwy wyréwnawczej

Tablica Nr 4 Wymagania wobec mieszanck mineraino - asfaltowych oraz warstwy $cieralnej i wiazacej z betonu asfaltowego.

Lp. Wiasciwosci Warstwa §cieralna Warstwa wigzgca
1. Uziarnienie mieszanki mm 0/16 0,20

2. Modut stycznosci pelzania ) MPa Nie wymaga sig Nie wymaga si¢
3. Stabilno$¢ wg Marshalla w temp. 60°C KN >=55 >=11,0

4. Odksztatcenie wg Marshalla w temp. 60°C mm 2.0-5,0 1,5-4,0

5. Wolna przestrzen w probkach Marshalla % 1,54.5 4,0-8,0

6. Wypelnienie wolnej przestrzeni w prébkach Marshalla % 75-90 65-80,0

7. Wskaznik zagg¢szczenia warstwy % >=08.0 >=08.0

8. Wola przestrzen w warstwie 1,5-5,0 4,5-9,0

"} tylko na etapie projektowania

5.3 Wykonanie mieszanki mineralno - asfaltowej
Mieszanke mineralno - asfaltowa nalezy produkowa¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciagtym zapewniajacej prawidiowe
dozowanie skladnik6éw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury skiadnikow i gotowej mieszanki mineraino -
asfaltowej. Dozowanie skladnikow, w tym takze wstgpne powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane zgodnie z recepta.
Tolerancja dozowania skiadnikow moze wynosic:
jedna dziatka elementarna wagi wzglednie przeplywomierza lecz nie wigcej niz 2% w stosunku do masy skladnika,
- Srodek adhezyjny powinien by¢ dozowany w sposob i ilosciach okreslonych w recepcie i aprobacie techniczne;j.
- Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w spos6b posredni z ukiadem termostatowania, zapewniajacym utrzymanie stalej
temperatury z tolerancja + 5°C. Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku powinna wynosi¢ dla asfaltu D-50 145°C -
165°C.
- Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypeiniacza uzyskata wiasciwa temperature

.-




Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od maksymalnej temperatury mieszanki
mineralno-asfaltowe;,

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno -asfaltowej na wytwomi powinna wynosi¢ z asfaitem D-50 140°C-170°C.
Mieszanka bitumiczna nie mieszczaca sig w w/w przedziale temperaturowym bedzie potraktowana Jjako odpad produkcyjny.

54 Przygotowanie podloza

Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego (warstwa nizej lezaca) powinna by¢ réwna bez kolein. Powierzchnia podioza
powinna by¢ sucha i czysta.

Pod roziozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podloze (warstwa nizej lezaca) nalezy skropi¢ emulsja asfaltows kationowa
speiniajaca wymagania okreslone w WT Em A-94 w ilosci:

- napodiozu z gruntu stabilizowanego cementem 0,3-0,5 kg/m’ asfaltu (emulsja po odparowaniu wody),

- napodiozu z nawierzchni asfaltowej 0,2-0,5 kg/m? asfaltu (emulsja po odparowaniu wody),

55 Warunki przystepowania do robét
Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ ukfadana przy temperaturze otoczenia >= 10°C,
Nie dopuszcza si¢ ukiadania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podczas opad6éw atmosferycznych.

5.6 Zar6b prébny

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanek mineralno -asfaltowych jest zobowiazany do przeprowadzenia w obecnosci
Inzyniera kontrolnej produkcji w postaci zarobu probnego wg zatwierdzonej recepty laboratoryjnej. Wykonawca zarobu prébnego ma na
celu sprawdzenie sprawnosci technologicznej otaczarki.

Wyniki badan mieszanki z betonu asfaltowego pobrane;j z zarobu probnego, z uwzglgdnieniem wymienionych tolerancji w stosunku do
recepty beda decydowac o dopuszczeniu lub nie dopuszczeniu wytworni do produkcji.

Dopuszczalna tolerancja zawartosci skladnikow mieszanki mincralno-asfaltowej wzgledem zatwierdzonej recepty laboratoryjnej.

Dla frakcji > 2 mm + 4,0%

Dia frakcji < 0,075 mm + 15%

Dla asfaltu + 0,3%

5.7 Wbudowywanie i zaggszezanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno - asfaltowa powinna by¢ wbudowana uktadarkq wyposazona w uklad z automatycznym sterowaniem grubosci
warstwy. llos¢ i rodzaj oraz schemat przejs¢ walcow powinny gwarantowaé uzyskanie wskaznika zaggszczenia >= 98%. W przypadku
ukfadania warstwy scieralnej lub wiazacej polowka jezdni, ukladarka powinna by¢ dodatkowo wyposazona w urzadzenie umozliwiajace
podgrzanie krawgdzi wezesniej wykonanej warstwy. Zlacza podtuzne poprzeczne powinny by¢ catkowicie zwiazane.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogo6ine zasady kontroli jako$ci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D. 00. 00. 00, Wymagania ogolne" pkt 6.

6.2 Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza, wypetniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkgji
mieszanki mineralno - asfaltowe;.

6.3 Badania w czasie robét

6.3.1 Czestotliwos¢ oraz zakres mineraino — badari dotyczacych mieszanki asfaltowej.

1. Sktad mieszanki mineraino - asfaltowej

2. Whasciwosci mieszanki mineralno - asfaltowe;j i wykonanej warstwy wg Tablicy Nr 4 jedno badanie na

3. Wlaciwosci materiatlow wyjsciowych  (cechy gatunkowe) dziennej dzialce roboczej
4. Badanie temperatury skladnikéw mieszanki - pomiar ciagly

5. Badanie temperatury mieszanki mineralno - asfaltowej - kazdy pojazd podczas zatadunku i w czasie wbudowania

6.3.2 Czgstotliwos¢ badan oraz zakres badan wykonanej warstwy.

Tablica Nr 5
Lp. Badana cecha Minimalna czgstotliwo$¢ badan i pomiaréw

L. Szerokos¢ warstwy 10 razy na dziennej dzialce roboczej

2. Réwnosé warstwy tata 4-ro metrowa co 10 m

3. Spadki poprzeczne 10 razy na dziennej dzialtce roboczej

4. Grubo$¢ warstwy 10 razy w osi i na brzegach na dziennej dzialce roboczej
5. Zageszczenie warstwy 2 probki na | km

6. Wola przestrzen w warstwie jlw

7. Grubos¢ warstwy jw

8 Stabilno$¢ i odksztalcenia wg Marshalla jw

punkty 5-8 badania prébek wycigtych z warstwy $cieralnej lub wiazacej



6.3.3 Wymagania dotyczqce wykonanej warstwy
1) Szeroko$¢ warstwy - dopuszczalna odchytka od projektu + 5 cm
2) Réwno$é warstwy - dopuszezalne nierdwnosci  dla warstwy $cieralnej 6 mm
dla warstwy wiazacej 9 mm
3) Spadki poprzeczne warstwy -dopuszczaina odchytka od projektu + 0,5%
4) Grubo$¢ warstwy - dopuszezalna odchytka od projektu = 10% projektowanej grubosci
5) Stabilnos¢ i odksztatcenie wg Marshalla wymagania podano w tablicy Nr 4

7.0BMIAR ROBOT

7.1 Ogo6lne zasady obmiaru robé6t

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D.00.00.00. »Wymagania ogoine" pkt 7

7.2 Jednostka obmiarowa

Dla warstwy $cieralnej i wiazacej jednostka obmiarowa jestm® (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego,

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D.00.00.00. »Wymagania ogdlne" pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera jezeli wszystkie pomiary i badania z

zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWY PELATNOSCI

9.1 Ogdlne zasady dotyczace podstawy platnosci

9.1 Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m® warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje:
- prace pormiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenic materialow,

- oczyszczenie i skropienie emulsja warstw nizej lezacych,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno - asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i krawgznikow,

- rozlozenie i zaggszczenie mieszanki mineralno - asfaltowe;j,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w SST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

a. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.
b. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

¢. PN-§-96504 Drogi samochodowe. Wypelniacz kamienny.

d. BN-68/8931-04 Pomiar rownosci nawierzchni.

€. PN-S-96025 Nawierzchnie asfaltowe.

f. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe Em A-94 IBDiM- 1994
g. OST D-05.03.05 Nawierzchnie z betonu asfaltowego
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