
D. O5.O3.O5 NAWIERZCHNIE Z BETONIJ ASFALTOWEGO
r. wsTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST s4 wymagania dotycz4ce wykonania i odbioru rob6t zwi4zanych z wykonaniem warsn4y Scieralnej i
wiqz4cej nawierzchni z betonu asfaltowego

1.2 Zakres stosowania SST
Niniejsza SST stanowi obowiq.zujqcy dokument p(zetargowy przy zleceniu

l3 OkreSlenia podstawowe

2, MATERIALY
2.1 Og6lne wymagania dotycz4ce material6w

Og6lne wymagania dotycz4ce materialdw i ich pozyskiwania i skladowania jak w SST D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 2.
2.2 Asfalt

Nalezy stosowai asfalt drogowy D-50 spelniaj4cy wymagania normy PN-C-96170 niezale2nie od rodzaju warstwy.
2.3 Wypelniacz

Nale2y stosowad wypelniaez wapienny, spelniaj4cy wymagania okreSlone w PN-S-96504 dla wypelniacza podstawowego.
2.4 Kruszywa

W zale2nosci od warstwy nalezy stosowad kruszrywa o parametrach podanych w Tablicy Nr l.

Tablica Nr I

2.5 Srodek adhezyjny
Do warstwy wi4zqcej i Scieralnej nalezy bezwzglgdnie stosowad posiadaj4cy aprobatp technicm4 Srodek adhezyjny.

3. SPRZ4T
3.1 Og6lne wymagania dotycz4ce sprzptu

Og6lne wymagania dotycz4ce sprzQtu podano w,,Wymagania og6lne" pkt 3.
3.2 Sprzgt do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystgpujqcy do wykonania warstw nawicrzchni z betonu asfaltowego powinien wykaza0 sig
moZliwo5ci4 korzystania z nastepuj4cego sprzQtu:
- wytw6mi stacjonamej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ci4glym do wytwarzania mieszanek mineralno - asfaltowych,
-ukladarek do ukladania mieszanek mineralno - asfaltowych typuzagQszczonego
W przypadku wykonywania nawierzchni polow4jezdni ukladarka powinna posiadaC urzqdzenie do podgrzewania krawEdzi
wcze5niej ulozonej warstwy.
- walc6w lekkich, Srednich i ciezkich, stalowych gladkich
- walc6w ogumionych,
- samochody samowyladowcze z przykryciem brezentowym

4. TRANSPORT
4. I Og6lne wymagania dotyczqce transportu

Og$lne wymagania dotyczqce transportu podano w SST D.00.00.00,,Wymaganiaog6lne"pktl.
4.2 Transport material6w

Czas transportu mieszanki betonu asfaltowego od zaladunki do rozladunku nie powinien przekracza( 2 godzin z
jednoczesnym spelnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.

WYKONANIE ROB6T
5. I Og6lne zasady wykonania

C)g6lne zasady wykonania robot podano w SST D.00.00.00,,Wymagania og6lne" pkt 5.
5.2 Projekfowanie mieszrnki mineralno - bitumicznej

Wyi<onawca dostarczy lnzynierowi do akceptacji projekt skladu mieszanki mineralno -asfaltowej oraz wyniki badan
laboratoryjnych i pr6bki material6w pobrane w obecno5ci Inz)4liera.
Projeklowanie mieszanki mineralno - asfaltowej polega na:
- doborze skladnik6w mieszanki,
- doborze optymalnej ilo$ci asfaltu,
- okreilenie jej wla6ciwo6ci i por6wnaniu wynikdw z' zalo2pniamiprojektowymi.
Krzywe uziamienia mieszanki mineralnej na warstwQ Scieraln4 i wiqZqcq powinny miedcid sip w polu uziamienia wymaczonego
przezkrzywe glaniczne podane w tablicy 2i 3
Zaprojektowana mieszanka asfaltowa powinna gwarantowa6 odpornoSi warstwy wiul4cej i Scieralnej na odksztalcenia lepko -

plastycme, a dodatkowo mieszanka asfaltowa na warstwQ Scieralnq powinna wykazywa6 odpomo3d na sppkania termicme.

Lp. Rodzaj materialu wg normy Warstwa
Scieralna

Warstwa
wintncn

Kruszvwo lamane sranulowane wePN-B-lll l2

a, z litego surowca skalnego. ze skal:

magmowych klasa I, l l ;  gat. 1,2 klasa I,II; gat. 1,2

osadowych J.w. J .w

2. Grys z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego 0/4 PN-S-
96025 z.atacznlkG

klasa I gat. I klasa I gat. I

[,t ./:



Tablica2' Rzgdne krzywych granicznych uziamienia mieszanki mineralnej do warstwy dcieralnej z betonu asfaltowego oraz orientacyjnezawartosci asfaltu

Wymiar oczek
sit  #, mm

ZawartoSC asfaltu

KR I lub KR o d K R 3 d o K R 6
Mieszalrka mineralna, mm

o d 0
do 20

od 0 dol6
lub od 0 do

l2-8

o d 0 d o 8
lub od 0 do

6 3
o d 0
do 20

o d 0
do 16

od 0 dol2,8

Przechodzi przez:

25,0

20,0

r6,0

12,8
q 6

8,0
6,3
4,0
2,0

zawarto$i

ziam> 2,0

0,85

0.42

0,30

0 , t 8

0 . 1 5

0,075

r00

88+100

78+ I 00

68+93

59+86

54+83

48+78

40+70

29+59

(41+7 l )

20+47

l3+36

l0+31

7+23

6+20

J+10

100

90+100

80+100

69+1 00

62+93

56+87

45+76

35+64

(36+65)

26+50

l9+39

l7+33

l3+25

7 + l l

r00
90+100

78+ I 00

60+l 00
4l+7 |

(29+59)

) 1  ! < )

I 8+39

l5+34

l3+25

l2+22

8+12

r00
88+100

78+100

68+85

59+74

54+67

48+60

39+50
29€8

(62+7t)

20+28

l3+20

10+17

7+12

6+l I

5+7

100
qFr00

Ell+100

70+tt

63+81)

55+70

U+58

30.+4i2

(5E+70)

It+2E

12+20

f0+fE

E+15

7+14

6+9

100

87+100

73+100

66+89

57+75

47+60

35+48

(52+65)

25+36

r847

t0-.23

l2+17

I  l + 1 5

7+9
Orientacyjna

zawarIofiC asfaltu w
MMA%m/m 5.0+6,5 5.0+6.5 5.5+6.5 4.5+5.6 4"HO 4.8+6.5

NR ASTM r00 E0 q) 40

0
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0 ,15  0 ,18  0 ,3  0 ,12  0 .85 2  1  0 , 3 8 9 , 0  t 8  2 5 2 A a

12,8 20 31,5

Wymiary oczek sit kwadratowych, mm
Rys. l. Krzywe graniczne uziamienia mieszanki mineralne.i BA od 0 do 16 mm do warstwy $cieralnej nawierzchni drogi o obciqzeniu

ruchem od KR3 do KR6
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Tabtica 3. Rzgdne krzywych granicznych uziamienia mieszanek do warstwy wiqlqcej, wyr6wnawczej i wzmacniajqcej z betonu asfaltowego
oraz orientacyjne zawarto5ci asfaltu

Wymiar oczek sit
f , m m

Rzgdne krzywl'ch granicznych uziamienia MM w zale2no$ci od kategorii ruchu

KR I lub KR KR3 do KR
Mieszanka mineralna. mm

0od
do 20

o d u
do 16

o d 0
do 12.8

o d 0
do25

o d 0
do 20

od 0 do 16"

Przechodzi przez:
1 t  5

25.0

20,0

16,0

12.8

9.6

8,0

6,3

4,0

2,0

zawartoSe

ziam>2,0mm

0.8s

0,42

0.30

0 , l 8

0 , 1 5

0,075

100

87+ 100

75+100

65+93

57+86

52+81

4'l+76

40+67

30+55

(45+70)

20+40

t3+30

I 0+25

6 + 1 7

5 + 1 5

3+7

100

88+l 00

78+ I 00

67+92

60+86

53+80

42+69

30+54

(46+70\

20+40

l4+28

I l+24

8+17

7 + 1 5

3+8

100

85+ I 00

70+100

62+84

55+76

45+65

35+55

(45+65)

25+45

I 8+38

I 5+35

I l+28

9+25

3+9

r00
84+l 00

75+ I 00

68+90

62+83

55+74

50+69

45+63

32+52

25+41

(59+75)

| 6+30

l0+22

8+19

5+14

5 + 1 2

4+6

100

t7+llX)

77+l0O

66190

56+tl

50+75

45{{7

36+55

23t41

(59+75)

16+30

9+22

7+19

5+15

S+14

4+7

100

87+100

77+100

67+89

60+83

54+73

42+60

30+45

(ss+70)

20+33

l3+25

10+21

7+16

6+14

5+8
Orientacyjna zawartoSi
asfaftu w MMA, Yo
m/m

4.3+5.8 4.3+5.8 4,5+6,0 4,0+5,5 4,1)+55 4,3+5,8

l) Tylko do warstwy wyr6wnawczej

Tablica Nr 4 Wymagania wobec mieszanek mineralno - astaltowych oraz warstwy Scieralnej i wi4zqcej z belonu asfaltowego

Lp. WlaSciwo5ci Warstwa Scieralna Werstwa wiq2qca

I Uziamienie mieszanki mm 0^6 0.20

')
Modul styczno5ci pelzania') MPa Nie wymaga siE Nie wymaga siq

3 Stabilnoii wg Marshalla w temp. 60"C KN > = l 1 , 0

A ldksztaloenie we Marshalla w temn. 60oC mm 2^0-5.0 I ,5-4,0

5 Wolna przestrzen w pr6bkach Marshalla %o t.5-4.5 4,0-8,0

o. Wypelnienie wolnej przestrzeni w pr6bkach Marshalla 7o 75-90 65-80,0

7. W ska2n i k z.agpsz.cz.eni a w arstwy 70 >=98,0 >=98,0

8 Wola Drzestrzeri w warsfwie t .5 -5 .0 4,s-9,0

tylko na etapie

5.3 Wykonanie mieszanki mineralno - asfnltowej
MieszankE mineralno - asf'altow4 nale2y produkowad w otaczarce o mieszaniu cyklicznl,rn lub ci4glym zapewniaj4cej prawidlowe
dozowanie skladnik6w, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury skladnik6w i gotowej mieszanki mineralno -

asfaltowej. Dozowanie skladnik6w, w tym tak2e wstQpne powinno by0 wagowe i zautomatyzowane zgodnie z receptq.
Tolerancja dozowania skladnik6w moZe wynosi6:
jedna dzialka elementama wagi wzglgdnie przeplywomierza lecz nie wipcej ni2 +2o4 w stosunku do masy skladnika.
- Srodek adhezyjny powinien byc dozowany w spos6b i iloSciach okreSlonych w recepcie i aprobacie technicmej.
- Asfalt w zbiomiku powinien byd ogrzewany w spos6b po3redni z ukladem termostatowania, zapewniaj4cfn utrzyrnanie stalej
temperatury z tolerancj4+ 5oC. Minimalna i maksymalna temperatura w zbiomiku powinna w1,ttosi6 dla asfaltu D-50 145"C -

165"C.
- Kruszywo powinno byd wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wype\niaczauzyskala wlaSciw4 temperaturQ

,l
t l  ,
ll)6"^



Maksymalna temperatura gor4cego kruszywa nie powinna byi wylsza o wigcej ni2 30'C od maksyrnalnej temp€ratury mieszankimineralno-asfaltowej.
Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno -asfaltowej na wytw6mi powinna wynosiC z asfaltem D-50 140.C-170"C.Mieszanka bitumiczna nie mieszcz4ca sig w w/w przsdziale temperatuiowym bgdzie potrallowana jako odpad froourcy.;ny.

5.4 Przygotowanie podloZa
Podlo2e pod warstwp nawierzchni z betonu asfallowego (warstwa nizei lezLca) powinna by6 r6wna bez kolein. powierzchnia podlozapowinna byd sucha i czysta.
Pod roz-lo2eniem warstwy nawierzchni_z betonu asfaltowego, podlo2e (warstw a nizei lezqcL) nale2y skopid emulsj4 asfaltow4 kationowqspelniaj4c4 wymagania okreslone w WT Em A-94 w ilo6ci:
- na podlo2u z gruntu stabilizowanego cementem 0,3-0,5 kg/m'asfaltu (emulsja po odparowaniu wody),' na podlo2u znawierzchni asfaltowej 0,2-0,5 kg/m2 asfaltu (emulsja po odpartwaniu wody),

5.5 Warunki przystgpowania do rob6t
Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego mo2e by6 ukladana przytemperaturze otoczenia>= l0oC.
Nie dopuszcza sig ukladania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podcr* opad6w atmosferycznych.

5.6 Zar6b prdbny
Wykorawca przed przystqpieniem do produkcji mieszanek mineralno -asfaltowychjest zobowiqzany do przeprowadzenia w obecno3ci
Inzyniera kontrolnej produkcji w postaci zarobu pr6bnego wg zatwierdzonei recepty laboratoryjnej. Wykonawca zarobu pr6bnego ma na
celu sprawdzenie sprawno3ci technologicznej otaczarki.
wyniki badaft mieszanki z betonu asfaltowego pobranej z zwobu pr6bnego, z uwzglpdnieniem wymienionych tolerancji w stosunku do
recepty bed4 decydowad o dopuszczeniu lub nie dopuszczeniu wyw6rni do produicji.
Dopuszczalna tolerancja zawartoSci skladnik6w mieszanki mineralno-asfaltowej wzglgdem zatwierdzonej recepty laboratoryjnej.
Dlafrakcj i>2mm + 4,0yo
Dla fiakcji < 0,075 mm + t.svo
Dla asfaltu + 0.3v,

5J Wbudowywanie i zagpszczanie warotwy z betonu asfaltowego
Mieszanka mineralno'asfaltowa powinna by6 wbudowana ukladark4 wyposazonq w uklad z automatycmym sterowaniem gruboSci
Imtovy lloSd i rodzaj oraz schemat przejSc walc6w powinny gwarantowac uzyskanie wskaznika zagg szczpnia>= 9BVo. W przypa<tku
ukladania warstwy Scieralnej lub wiq24cej pol6wkqjezdni, ukladarkq powinnaby6 dodatkowo *yporuzona * vz4dzenieumoziiwiajqge
podgrzanie kawEdzi wcze6niej wykonanej warstwy. Zlqczapodluzne-popoec.i"powinny by6 caikowicie zwiryane.

6. KONTROLA JAKOSO ROB6T
6.1 Og6lne zasady kontroli jako6ci rob6t
og6lne zasady kontrolijakodci rob6t podano w SS'l' D. 00. 00. 00 ,,wymagania og6lne,' pkt 6.
6.2 Badania przed przystqpicniem do rob6t
Przed przystqpieniem do robdt Wykonawca powinien wykonac badania lepiszcz4 wypelniacza oraz kruszyrv przemaczonychdo produkcji
mieszanki mineralno - asfaltowei.
63 Bndanie w czasie robdt
63.1 czgstotliwodc oroz zahres minerolno - badoi dotyczqcych mieszanki asfaltowej,
L Sklad mieszanki mineralno - asfaltowei
2. wla$ciwoici mieszanki mineralno - asialtowe.i i wykonanej warstwy wg Tablicy Nr 4
3. Wlaiciwo$cimaterial6wwy.iSciowych (cechy gatunkowe)
4. Badanie temperatury skladnik6w mieszanki - pomiar ci4gly

jedno badanie na
dziennej dzialce roboczej

5. Badanie temperatury mieszanki mineralno - asfaltowej -kazdy pojazd podczas zaladunku i w czasie wbudowania

6J.2 CzgstotliwoSi badan orazzakres badan wykonanei warstwv.

l / i z^
Lrl\--t

Lp, Badana cechr Minimalna czgstotliwoSd badarl i pomiar6w

I Szerokoii warstwy l0 razy na dziennej dzialce roboczej

2 . R6wnoid wurstwy lat4 4-ro metrowq co l0 m

3 . Spadki poprzeczne I 0 raz,y na dziennej dzialce roboczej

irubosc warstwy | 0 razy w osi i na brzegach na dziennej dzialce roboczej

zageszczenie warstwv 2 or6bki na I km
6. Wola przestrzeri w warstwie J/  w

7 Grubo6d warstwy J/w

R Stabilno56 i odksztalcenia we Marshalla i/w
5-8 badania pr6bek wycigtych z warsr lub wiwy Scieralnej wlqzaceJ



6.33 llymtgania dotycz4ce wykonanej warstwy
I ) SzerokoSd warstwy - dopuszczalna odchylka od projektu + 5 cm
2) R6wno6d warstwy - dopuszczalne nierownojci dla warstwy $cieralnej 6 mm

dla warstwy wiqZ4cej 9 mm
J) -Spadki poprzeczne warstwy -dopuszczalna odchylka od prqektu + b,jX
4) Grubosi warstwy - dopuszczalna odchylka od projektu 

-+ 
l0o/o projektowanej grubosci

5) StabilnodC i odksaalcenie wg Marshalla wymagania podano w tablicy t ti +

T.OBMIAR ROB6T
7.1 Og6lne zasady obmiaru rob6t
Og6lne zasady obmiaru rob6t podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania og6lne,' pkt 7
7.2 Jednostka obmiarowa
Dla warstwy Scieralnej i wi424cej jednostkq obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu asf-altowego,

S. ODBIOR ROB6T
8.1. Og6lne zasrdy odbioru rob6t
Og6lne zasady odbioru rob6t podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania og6lne" pkt g.
Roboty uznaje sig za wykonane zqodnie z dokumentac.i4 projektow4 SSi i wymaganiami In2yniera jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty uryniki pozltywne.

9. PODSTAWY PI,ATNOSCI
9.1 096lne zasady dotyczqce podstawy platno6ci
9.1 Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania I m2 warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarozenie material6w,
- oczyszczenie i skropienie emulsjq warstw ni2ej lezqcych,
- wyprodukowanie mieszanki mineralno - astbltowej ijej transport na miejsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem krawgdzi wzqdzeh obcych i krawp2nik6w,
- rozlo2enie i zagpszczenie mieszanki mineralno - asf-altowej,
- przeprowadzenie pomiar6w i badan laboratoryjnych wymaganych w SST

10. PRzf,PtSYZWIAZANE
g ll.{-q-l It 12 Kruszywa mineralne. Kruszywa lamane do nawierzchni drogowych.
b. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.
c. PN-S-96504 Drogi samochodowe. Wypelniacz karnienny.
d. BN-68/893 l -04 Pomiar r6wnoSci nawierzchni.
e.PN-S-96025 Nawierzchnieasfaltowe.
f. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asf'altowe Em A-94 IBDiM- lgg4
g. OST D-05.03.05 Nawierzchnie z betonu asfaltoweeo
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